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Abstract of DE 1 9901 377 ( A1 ) 

The floor cover element with a base layer (2) carrying a decorative layer (4) is characterized by the 
fact that the decorative layer is at least partly covered by a wear resistant layer (3) made of a 
transparent plastic material. 
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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

® Bodenbelagelement 

© Ein Bodenbelagelement weist einen Verbund aus ei- 
nem dem Boden aufliegenden Rucken aus Kunststoff ei- 
ner eine Dekorschicht bildenden flachigen Einlage, z. B. 
aus Texti I material, und einer dfe Einlage wenigstens teil- 
weise abdeckenden Tritt- und VerschleiGschicht aus ei- 
nem transparenten Kunststoff a uf. Ferner wird ein Verfah- 
ren zur Herstellung eines solchen Bodenbelagelementes 
vorgeschlagen, indem in einer dem UmrifS des Belagele- 
rnentes entsprechenden Form zunachst der transparente 
Kunststoff fur die Tritt- und VerschleiBschicht gegossen, 
auf die noch nicht erhartete Kunststoffschicht ein Zu- 
schnitt der Einlage aufgelegt, anschliefcend der Kunst- 
stoff fur den Rucken in einer Schicht auf gegossen wird 
und schliefilich der Verbund ausgehartet wird. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein Bodenbclagelement mit einem 
dein Boden aufliegenden Riicken aus Kunststoff und einer 
Dekorschicht an der Oberseite. Ferner betrifft die Erfindung 5 
ein Verfahren zur Herstellung eines solchen Belagelemen- 
tes. 

Als Bodenbelagelernent werden im vorliegenden Zusarn- 
menhang FuBmatten, Vorleger, Treppenauflagen, aber auch 
Bodenfliescn beliebigcr GroBe verstanden, die einzeln oder 10 
zu groBeren Flachen, z. B. ftir Vorreinigungszonen, oder den 
Boden eines Raums vollig abdeckend auf dem Boden oder 
bodenbundig verlegt werden. Je nach Einsatz solcher Belag- 
elemente stehen die Abstreifwirkung, z. B. bei FuBmatten, 
Vorreinigungszonen, die Erhohung der Rutschfestigkeit, 15 
z. B. bei Treppenauflagen, oder der Trittschallschutz oder 
schlieBlich der rein innendekorative Zweck im Vordergrund. 
Soweit solche Belagelemente in trockenen Bereichen, ins- 
besonderc in Innenraumen eingesctzt werden, besteht die 
Dekorschicht in der Regel aus einem Textilmaterial unter- 20 
schiedlicher Ausbildung und Struktur. Hierzu zahlen bei- 
spielsweise Webware, Schlingenware, Nadelfilzetc. Bei sol- 
chen Malerialien kann die Dekorwirkung durch Bedrucken 
oder textiltechnische MaBnahmen erzeugt werden. Werden 
solche Belagelemente in Eingangsbereichen, Foyers oder 25 
gar im Freien eingesctzt, wo mit erheblicher Feuchtigkeit zu 
rechnen ist, ist die Materialauswahl beschrankt und ergeben 
sich ferner Beschrankungen in den dekorativen Moglichkei- 
ten. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Bodenbe- 30 
lagelement vorzuschlagen, das unabhangig von seinem Ein- 
satzzweck und Einsatzort beliebige dekorative Gestaltungen 
zulaBt. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB bei einem Belag- 
elemcnt mit einem dem Boden aufliegenden Riicken aus 35 
Kunststoff und einer Dekorschicht an der Oberseite dadurch 
geidst, daB die Dekorschicht aus einer fiachigen Einlage ge- 
bildet und von einer die Tritt- und VerschleiBschicht des Bo- 
denbelegelementes bildenden Schicht aus Iransparenlem 
Kunststoff zumindest teilweise abgedeckt ist. 40 

Das erfindungsgemaBe Bodenbelagelernent besteht also 
aus einem Verbund von zwei Kunststoffschichtcn mit einer 
zwischen ihnen eingebetteten dekorativen Einlage, wobei 
der die Tritt- und VerschleiBschicht bildende Kunststoff 
transparent ist. Durch diese Ausbildung konnen beliebige 45 
Einlagen in beliebiger Starke, insbesondere auch sehr diinne 
Materialien eingesetzt werden. Diese Einlage erfulll. vor- 
nchmlich dekorative Zwccke und braucht dann kcine wcite- 
ren Anforderungen zu erfullen. Sie kann aber zusatzlich 
auch eine die Kunststoffschichten verstarkende Funktion 50 
haben. Eine solche Einlage laBt sich in jeder herkommlichen 
Weise dekorativ geslalten. Die Dekorwirkung bleibt bei ei- 
ner voll fiachigen Abdeckung mit der transparenten Kunst- 
stoffschicht vollstandig erhalten. Die Starke der transparen- 
ten Kunststoffschicht kann relauv diinn sein. Sic ist ledig- 55 
lich dem Einsatzzweck des Belagelementes hinsichtlich 
Tritt- und VerschleiBfestigkeit anzupassen. 

Vorzugs weise ist die flachige Einlage zwischen den 
Kunststoffen des Riickens und der VerschleiBschicht fest 
eingebettet, was bei spiel sweise durch VerbundgieBen er- 60 
rcicht wird. 

Die VerschleiBschicht aus dem transparenten Kunststoff 
kann an ihrer Oberseite mit einer die Trittfestigkeit und/oder 
die Abstreifwirkung crhbhenden Struktur vcrsehen sein. 
Wird ein solches Belagelement hingegen beispiel sweise als 65 
Rollstuhlunterlage eingesetzt, wird man auf eine moglichst 
glatte Oberflache Bedacht nehmen. Mit Hilfe der Oberfla- 
chenslruklur laBt sich auch die optische Wirkung der deko- 



377 A 1 

2 

rativen Einlage beeinflussen, indent durch eine leicht rauhe 
Oberflache das Dekor mattiert wirkt, durch eine glatte Ober- 
flache hingegen Brillianz erhalt. 

In Fallen geringer Beanspruchung kann die VerschleiB- 
schicht aus transparentem Kunststoff gitterartig ausgebildet 
sein, wobei die Gitterseite so angelegt ist, daB die erforderli- 
che Trittsicherheit gewahrleistet ist. 

In einer weiteren Ausgestaltung kann die VerschleiB- 
schicht einen urnlaufenden, die Seitenkanten der fiachigen 
Einlage scitlich uberragenden oder diese auch abdeckenden 
Rand aufweisen, wie auch umgekehrt der Riicken einen 
diese Seitenkanten entsprechend abdeckenden Rand besit- 
zen kann. 

In weiterhin vorteilhafler Ausbildung kann der Rand der 
VerschleiBschicht aus transparentem Kunststoff den Riicken 
oder der Rand des Riickens die VerschleiBschicht rahmenar- 
tig einfassend ubergreifen. Insbesondere bei der letztge- 
nannten Ausfuhrungsform wird die rahmenartige Einfas- 
sung dann betont, wenn der den Riicken bildende Kunst- 
stoff, was in der Regel der Fall sein wird, nicht transparent, 
sondern von Hause aus farbig oder bewuBt eingefarbt ist 

Der Riicken und die VerschleiBschicht konnen aus dem 
gleichen Kunststoff beslehen, urn einen besonders festen 
Verbund mit dern zwischen ihnen eingeschlossenen Textil- 
material einzugehen. 

Die VerschleiBschicht, gegebenenfalls auch der Riicken, 
kann aus PVC, einem SilikonkunststofT oder einem PU- 
GieBharz bestehen. Auch hier wird man die Werkstoffaus- 
wahl nach dern Einsatzzweck des Belagelementes treffen. 

Die Einlage ist vorzugsweise aus einem Texdlmaterial 
gebildet. Das Textilmaterial kann ein herkommliches Ge- 
webe, Gewirke, Gestrikc oder Gelege sein. Damit lassen 
sich beliebige Dekore in beliebigen Farben durch Bedruk- 
ken oder durch in der Textiltechnik bekannte Fertigungsver- 
fahren erzeugen. Es lassen sich insbesondere preiswerte Far- 
ben einsetzen, da aufgrund des vollstandigen Einschlusses 
des Textil materials in Kunststoff ein Verfarben durch Feuch- 
Ugkeitod. dgl. nicht eintreten kann. 

Stattdessen kann die Einlage auch aus Dekorpapier oder 
einer Dekorfolie, aber auch aus einer Metallfolie bestehen. 
Sie kann auch aus einzelnen distanzien angeordneten Zu- 
schnittcn gebildet sein oder gitterartige Struktur aufweisen, 
wobei dann der teilweise freiliegende Riicken durch ent- 
sprechende Einfarbung einen dekorativen Untergrund bil- 
det, 

Der Erfindung liegt ferner die Aufgabe zugrunde, ein Ver- 
fahren zur Herstellung eines Bodenbelagelementes der vor- 
genannten Art vorzuschlagen. Ein solches Verfahren zeich- 
net sich erfindungsgemaB dadurch aus, daB in einer dem 
UmriB des Belagelementes entsprechenden Form zunachst 
der transparentc Kunststoff fur die Tritt- und VerschleiB- 
schicht gegossen, auf den noch nicht erharteten Kunststoff 
ein Zuschnitt der Einlage aufgelegt, anschlieBend der 
Kunststoff fiir den Riicken in einer Schicht aufgegossen und 
anschlieBend der Verbund ausgchartct wird. 

Es entsteht ein enger Verbund zwischen der Einlage und 
den benachbarten Kunststoffschichten, so daB ein Delarni- 
nieren des Vcrbundes ausgeschlosscn ist. Besteht die Ein- 
lage aus einem Textilmaterial, penetrieren die Kunststoffe in 
dessen Oberflachenstmktur. Die Haftung kann noch dadurch 
verbessert werden, daB das Textilmaterial offenrnaschig ist, 
so daB die Kunststoffe der beiden Schichten das Texdlmate- 
rial durchdringen. Bei einem solchen offenmaschigen Tex- 
tilmaterial kann der farbigc Kunststoff des Riickens gleich- 
sam die Hintergrundfarbe fur das Dekor bilden. Gieiches 
gilt fiir gitterartige Einlagen oder solche, die aus einzelnen 
distanziert angeordneten Zuschnitten bestehen. 

Der VerbundefTekt laBt sich weiterhin dadurch verbes- 
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sem, daB nach dem AufgieBen des KunststofFs fur den Ruk- 
ken der Verbund unterschwachem Druck komprimiertwird. 
Insbesondcre dann, wcnn es sich urn glciche Kunststoffc 
handelt, gehen diese bei einer Einlage aus einem Textilma- 
terial durch das Textilmaterial hindurch eine unrnittelbare 5 
Verbindung ein. 

In einer Varianle des Verfahrens kann der Zuschnitt der 
Einlage vor dem AufgieBen des KunststofFs fur den Riicken 
in den noch nicht ausgeharteten transparenten Kunststoff 
cingedriickt werden, so daB dieser randseitig aufsteigt und 10 
die Seitenkanten des Textilrnaterials und gegebenenfalls des 
nachtraglich aufgegossenen Riickens seitlich abdeckt. 

Stattdessen kann das Verfahren auch derart ausgefuhrt 
werden, daB die Form vor deni GieBen des transparenten 
KunststofTs randseitig mit Kernen abgestellt, anschlieBend 15 
der transparcnte Kunststoff eingegossen und die Einlage 
aufgelegt, daraufhin die Kerne gezogen werden und schlieB- 
lich der Kunststoff fur den Rucken unter Auffullen des von 
den Kernen freigegebenen Raums aufgegossen wird. 

In diesem Fall wird ein Belagelement erhalten, das rand- 20 
seitig vor dem KunsLstoff material des Riickens rahmenartig 
eingefaBt ist. Dadurch wird ein ahnlicher Effekt erreicht, 
wie dies bei in einen KunststofTriicken eingelassenen FuB- 
matten od, dgl. bekannt ist. 

Es kann schlieBlich die den Rucken bildende Schicht vor 25 
dem Erharten des Kunststoffs gepragt werden, um dcren 
Rutschsicherheit und/oder die Trittschalldammung zu ver- 
bessem. 

Nachstehend ist die Erfindung anhand von in der Zeich- 
nung wiedergegebenen Ausfuhrungsbeispielen beschrieben. 30 
Es zeigen: 

Fig. 1 einen Schnitt durch ein Bodenbelagelement; 
Fig. 2 eine Draufsicht auf das Bodenbelagelement gemaB 
Fig. 1; 

Fig. 3 eine Draufsicht auf ein Bodenbelagelement in an- 35 
derer Ausfuhrung; 

Fig. 4 bis 6 je einen Schnitt des Bodenbelagelernentes in 
weiteren AusfUhrungsforrnen. 

Das Bodenbelagelement 1 gemaB Fig. 1 und 2 weist ein 
dem Boden aufliegenden Rucken 2 auf, der aus Kunststoff 40 
beliebiger Art und Faroe besteht und vomehmlich die Auf- 
gabe hat, die Druckkrafte aufzunehmen und zu vertcilen, 
Bei FuBmatten, Vorlegern u. dgl. liegt das Belagelement 1 
mit dem Rucken 2 lose auf dem Boden. Hier erfullt der Rtik- 
ken die zusatzliche Funktion der Rutschsicherung Stattdes- 45 
sen kann das Belagelement 1 aber auch in beliebiger be- 
kannter Weise mit dem Rucken 2 auf dem Boden durch Kle- 
ben od. dgl. befestigt, gegebenenfalls auch in den Boden 
eingesenkt sein. Das Belagelement 1 weist ferner eine Tritl- 
und VerschleiBschicht 3 aus einem transparenten Kunststoff 50 
auf. Zwischen dieser und dem Rucken 2 ist eine flachige 
Einlage 4, z. B. aus einem Textilmaterial, das zugleich die 
Dekorschicht des Belagelementes 1 bildet, eingelegt. Der 
Rucken 2 aus Kunststoff, die Tritt- und VerschleiBschicht 3 
aus transparcntcm Kunststoff und die Einlage bildcn einen 55 
festen Verbund. 

Wie aus Fig. 2 ersichtlich, kann die Einlage, z. B. aus ei- 
nem Textilmaterial, einer Folic od. dgl., ein bclicbiges De- 
kor 5 aufweisen, das durch die transparente TVitt- und Ver- 
schleiBschicht 3 hindurchscheint, ohne selbst dem Ver- 60 
schleiB odcr sonstigen auBcren Einwirkungcn ausgesetzt zu 
sein. 

Fig. 3 zeigt eine abgewandelte Ausfuhrung, bei der die 
Einlage 4 aus einzelncn Zuschnittcn 6, 7 und 8 besteht, die 
mit Abstand angeordnet sind. 65 

Wahrend das Bodenbelagelement 1 nach Fig. 1 und 2 als 
Bodenfliese zum Auslegen mehr oder minder groGer Fla- 
chen dienl, zeigt Fig. 4 ein Belagelement 1 in Form einer 



377 Al 

4 

Fufimatte. Der in diesem Fall massivere Rucken 2 weist auf 
seiner Unterseite ein geriffeltes Profil 9 auf, das der FuB- 
mattc eine bessere Haftung auf dem Boden verleiht. Der 
Rand 10 uberragt an alien Seiten die Einlage 4 und die trans- 
parente Tritt- und VerschleiBschicht 3 und ist im ubrigen 
nach auBen abgeschragt. 

Bei dem Ausfuhrungsbeispiel nach Fig. 5 hat der Rucken 
2 eine wabenartige Struktur 11 die beispielsweise der Tritt- 
schalldammung dient und gieichfalls die Rutschsicherheit 
erhoht. Ferner weist der Rucken 2 nach oben gezogenc rah- 
menartige Rander 12 auf, innerhalb der die Einlage 4 und 
die Tritt- und VerschleiBschicht 3 aus transparentem Kunst- 
stoff angeordnet sind. 

Fig. 6 zeigt wiederum ein Bodenbelagelement 1 in Form 
einer Fufimatte, bei der die Tritt- und VerschleiBschicht 3 
aus transparcntcm Kunststoff gittcrartig ausgebildct ist, so 
daB die dekorative Einlage 4 in den Offnungen des Gitters 
freiliegt. 

Die Herstellung des Belagelementes 1 gemaB Fig. 1 bis 4 
erfolgt derart, daB in einer dem gewiinschten UmriB des Be- 
lagelementes entsprechenden Form zunachst der transpa- 
rente Kunststoff fur die Tritt- und VerschleiBschicht 3 einge- 
gossen wird. Vor dem Erharten des Kunststoffs, gegebenen- 
falls auch in noch flussigem Zustand, wird ein entsprechen- 
der Zuschnitt aus einer die Dekorschicht bildenden Einlage 
4, z. B , aus Textilmaterial, aufgelegt und anschlieBend der 
beliebig farbige Kunststoff fur den Rucken 2 aufgegossen. 
Dieser Verbund kann gegebenenfalls noch unter Flachen- 
druck gesetzt werden, um das Durchdringen der Einlage 
durch die Kunststoffe zu begiinstigen, 

Das Ausfuhrungsbeispiel gemaB Fig. 5 und 6 wird gieich- 
falls in einer Form hergestellt, die jedoch randseitig durch 
leistenformige Kerne abgestellt ist. In diese Form wird wie- 
derum der transparente Kunststoff 3 in einer Schicht oder als 
Gitter gegossen und anschlieBend die Einlage 4 aufgelegt. 
Sobald der transparente Kunststoff etwas vorgehartet ist, 
werden die Kerne gezogen und wird der Kunststoff fur den 
Rucken 2 aufgegossen, der in den von den Kernen freigege- 
benen Randbereich eindringt und dadurch den rahmenarti- 
gen Rand 12 bildet. Auf diese Kunststoffschicht wird dann 
mit einem Formdeckel das wabenartige Profil 11 aufgepragt. 

Patentanspruche 

1. Bodenbelagelement mit einem dem Boden auflie- 
genden Rucken aus Kunststoff und einer Dekorschicht 
an der Oberseite, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Dekorschicht aus einer flachigcn Einlage (4) gebildet 
und von einer die Tritt- und VerschleiBschicht (3) des 
Bodenbelagelernentes bildenden Schicht aus transpa- 
rentem Kunststoff zumindest tcilweise abgedcckt ist. 

2. Bodenbelagelement nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die flachige Einlage (4) zwischen 
den Kunststoffen des Riickens (2) und der VerschleiB- 
schicht (3) fest eingebcttet ist. 

3. Bodenbelagelement nach Anspruch 1 oder 2, da- 
durch gekennzeichnet, daB die flachige Einlage (4) mit 
dem Kunststoff des Riickens (2) und dem Kunststoff 
der VerschleiBschicht (9) durch VerbundgieBen ver- 
bunden ist. 

4. Bodenbelagelement nach einem der Anspruche 1 
bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB die VerschleiB- 
schicht (3) aus transparentem Kunststoff an ihrer Ober- 
seite mit einer die Trittfcstigkeit und/oder Abstrcifwir- 
kung erhohenden Struktur versehen ist, 

5. Bodenbelagelement nach einem der Anspruche 1 
bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB die VerschleiB- 
schicht (3) aus transparentem Kunststoff gitterartig 
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ausgebildet ist. 

6. Bodenbelagelement nach einem der Anspriiche 1 
bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB der Riicken cinen 
die Einlage (4) und die VerschleiBschicht seitlich iiber- 
ragenden Rand (10) aufweist. 

7. Bodenbelagelement nach einem der Anspriiche 1 
bis 6, dadurch gekennzeichnet, da£ die VerschleiB- 
schicht (3) aus transparentem Kunststoff einen umlau- 
fenden, die Seitenkanten des flachigen Textilmaterials 
(4) abdeckcnden Rand aufweist. 

8. Bodenbelagelement nach einem der Anspriiche 1 
bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB der Rucken (2) ei- 
nen umlaufenden, zumindest die Seitenkanten des fla- 
chigen Textilmaterials (4) abdeckenden Rand (12) auf- 
weist. 

9. Bodenbelagelement nach einem der Anspriiche 1 
bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB der Rand der Ver- 
schleiBschicht (3) aus transparentem Kunststoff den 
Rucken (2) oder der Rand (12) des Ruckens (2) die 
VerschleiBschicht (3) rahmenartig einfassend iibergrei- 
fen. 

10. Bodenbelagelement nach einem der Anspriiche 1 
bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB der Rucken (2) und 
die VerschleiBschicht (3) aus dem gleichen KunststofT 
bestehen. 

11. Bodenbelagelement nach einem der Anspriiche 1 
bis 10, dadurch gekennzeichnet, daB die VerschleiB- 
schicht. aus PVC, einem SilikonkunstoffoderPU-GieB- 
harz besteht. 

12. Bodenbelagelement nach einem der Anspriiche 1 
bis 1 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Einlage (4) zu- 
gleich als Verstarkungscinlagc ausgebildet ist. 

13. Bodenbelagelement nach einem der Anspriiche 1 
bis 12, dadurch gekennzeichnet, daB die Einlage (4) ein 
Textilmaterial, z. B. ein Gewebe, Gewirke, Gestricke 
oder Gelege ist. 

14. Bodenbelagelement nach einem der Anspriiche 1 
bis 13, dadurch gekennzeichnet, daB das Textilmaterial 
durch Bedrucken oderdurch textiltechnische Verfahren 
mit dem Dekor (5) versehen ist. 

15. Bodenbelagelement nach einem der Anspriiche 1 
bis 14, dadurch gekennzeichnet, daB die Einlage (4) 
aus Dekorpapier oder aus einer Kunststoff- oder Me- 
tallfolie besteht. 

16. Bodenbelagelement nach einem der Anspriiche 1 
bis 15, dadurch gekennzeichnet, daB die Einlage (4) 
aus distanziert angeordneten, einzelnen Zuschnitten (6, 
7, 8) besteht. 

17. Bodenbelagelement nach einem der Anspriiche 1 
bis 15, dadurch gekennzeichnet, daB die Einlage (4) 50 
gitterartig ausgebildet ist. 

18. Verfahren zur Herslellung eines Bodenbelagele- 
mentes nach einem der Anspriiche 1 bis 17, dadurch 
gekennzeichnet, daB in einer dem UmriB des Belagele- 
mcntcs cntsprcchenden Form zunachst der transparcnte 55 
Kunststoff fiir die Tritt- und VeschleiBschicht gegos- 
sen, auf den noch nicht erharteten Kunststoff ein Zu- 
schnitl der Einlage aufgclegt, anschlicBcnd der Kunst- 
stofT fiir den Rucken in einer Schichl aufgegossen und 
schlieBlich der Verbund ausgehartet wird. 

19. Verfahren nach Anspruch 18, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB nach dem AufgieBen des Kunststoffs fiir 
den Rucken der Verbund unter schwachem Druck kom- 
primicrt wird. 

20. Verfahren nach Anspruch 18 oder 119 dadurch ge- 65 
kennzeichnet, daB der Zuschnitt der Einlage vor dem 
AufgieBen des KunststofTs fur den Rucken an den noch 
nicht ausgeharteten transparenten Kunststoff der Ver- 
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schleiBschicht angedriickt wird, so daB dieser randsei- 
tig aufsteigt. 

21. Verfahren nach Anspruch 18 oder 19, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Form vor dem GieBen des trans- 
parenten Kunststoffs randseitig mit Kemen abgestellt, 
anschlieBend der tramsparente Kunststoff eingegossen 
und die Einlage aufgelegt, daraufhin die Kerne gezo- 
gen werden und schlieBlich der Kunststoff fur den Ruk- 
ken unter Aufftillen des von den Kernen freigegebenen 
Raums aufgegossen wird. 

22. Verfahren nach einem der Anspriiche 18 bis 21, 
dadurch gekennzeichnet, daB die den Rucken bildende 
Schicht vor dem Erharten des Kunststoffs gepragt wird. 
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